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Пае то;; але техни к г т о  ус хыпп распростремте:} да нра’%и -аой(.- 
ГН>-:;п;с х.рпзгето'ПГ'п с одно!.' пр&елгтйтэска:; ДпемеоГ: л лсл.'лтлОП типа 
HI, м^д^пзпялоллхо для устчло; -гт гх-дла'- xi'.movpo:: от Л то П*:5 :.т:
:-Гл ?io.:..«-поа/л:.4: к п^гсто п :.-ч»тпх л i:ico?:av:*::.v>crn«) ртз ..... v*-.
Ро;;::о»о хозтетва л плело рта*

Пралл: предназначена для лрючмекяя го всех отрасли мпазаосспое
и::л.
Д̂Д хлтптпчссхого исполнения i'J-JM.i;* по ГОСТ 15150-G'J.

]!орклды:г.:е условии лрн-тепелял* 
тс;tit"лтг-ра (СО ± 5)°С: 
коле Зато то:-поратуй:: па зрегя поверил, °С 
,-тт] призм О класса точдэстл 
длл пр;:ат.: I п 2-го алтее а то’Шостя 
отлосптс.тьпа; гладдостъ, £ 
аткос.Геряое давление, кЛз

(кк.рт.ст.)
Лртор опознаю идя прл заказе: 
пртк типоразмера ПГ-З, класса точности I 
"Лрдзт Ш-3-1 ЕГ2-034- 434-«5 
прл31.' типоразмера ПХ-4, класса то-постя 2 
"Прззин 1Я-4-2 Тс2-034— ЙЗЗ SS

I .  ТЕйПССЯЗ -ТРЕБОВДЙИ

ГГрЛогл: долот соответствовать тробозшшш настоящих техлтесклх 
условии я х-огаллекта докукеятапял согласно JII.CO.CCO. При поставке л а 
экспорт пойти долкш отвечать г поскаль л т  трсбоваллт 572-034—1—73 я 
треезв.аа.’г.ы заказ-наряда.

I .I .  С с нов кто плпх'.ерк, раз* опп к х яр актерастпкп.

0,5
1,0

СО £ 20 
101,3 ± 4 
(7G0)
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L.l.U  Осло;ir:c нараглегрг:* {х-хсрл л .xaporcvep^cTiir: лрдлм дсле- 
:: coo^prrcTrovirb лор-:. I ,  табл. ’I л ш::л:t:cpc u:c лсшпv . 'г;'.чч"^лил::.:.

долгий лрсшла^ь эначешл:, укаэадлих в табл, 2*
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1 .1 .4 .  Прпзш следует изготавливать из стали марки 1-П5 по 

ГОСТ 801-78 а иарнп X по ГОС? 5050-73 .

1 .1 .5 .  Загдш  призм долины падегою закреплять ваш  д и м етр ов , 

укапашшх в табл . I .

1 .1 .6 .  Па поверхностях лрдзи но должно бить трс::уш, раховл :, 

посторонних были :ехш; л других де ек тоз.

1 .1 .7 .  Призма долин: бить размагш меш .

1 .1 .8 .  Гнутропике иопрямепил у приз.*, дол -nu бить с пяти.

1 .1 .0 .  Твердость рабочей нопорхиосте.; долпиа бить по плге
50ПГСЭ по Г Х Т  00L3-50*

Примечание. Р а б о та  поверхности Лрпзм -  поверхности висгоз:,

Л / г г т - 03 г/ Лист
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основания, боковых граней и торцов 2заза.зс]£* лаяный 
допусками, указанными в п, 1.1,3.

1.1*10» Параметр шероховатости рабочих поверхностен -v.^0,32 

мчи для лшяк 0 x 1  досса точности и И^ОДзЗ ты для призм Й клао- 
ее, точности по ГОСТ 2789-^3.73 ■

1.1.11. На нерабочие участки боковых поверхностей и основание 
(за исключением ханасок па.дне призматических выемок), а таюке..дета
ли крепления должно быть нанесено противокоррозионное покрытие по 
ГОСТ 9.3С6-85 или ГОС? 12034-97.

1.1.12. Требования к надежности
1.1.12.1. Средний полны? срок служба не менее 5 лет. 
Прикечонио: критерием, предельного состояния является зкоиехк-

чеехал нецелесообразность .дальнейшей эксплуатации 
изделия пли его. ремонта, если стоимость ремонта 
равна или преиеяает стоимости нового изделия.

1.1.12.2. Соеднее воекя зосстакоеленнк Цабогоспоссбкогс сссто-А 4» л

янки не солее 3 Часов.
1.1.12.3. Средний. срок сохраняемости не менее 2 лет.

1.2. Комплектность.
1.2 ,1 . Комплектность призм должна соответствовать указанной 

в табл.З.

<i 4i
! Изм. Лист

1 2 Е Ю ~ ~ ! ___ 1
t «  ■ Ilo.-.ii. } Д б.-я

',V'7_0,3rj_n7'Q (К!ib by U V  . W,C<U
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Нол-зо на

Наименование т „т ..
нсполн
ПТ-3 П-; ?ание

т:-:л,‘-.л;х При а:.-а 2 2 *0

ПП-1..1.00.С01 Корпус призмы 2

пп-х,со.со2 Накладка 2

ГП-1.СО.002-01 Накладка 2

ПП-Т.ОО.ССЗ Накладка 2

ПП-1-4 .00.002 Наклвдка 2

ПП—I.СО.004 Бинт 4

ПП—1 .ou ,Lu4-GX Зинт 4

ГП-1.00,004-С'2 Винт 4

ПП-1-4.СО.003 Винт крепления 4

Комплект укладочных средств

ПФ—ЛП-Х-1.00.000 Футляр I
Л С-ПП -I_2.Q0.000 Футляр I

Ф-ЛП-1-З.С0.С0С Футляр I

Я-ПП-1-4.00.000 Ящик I

У-ЯП-1.1С.0ОЗ Чехол I На экспорт
У-ПП-1.1C.003-01 Чехол I На -экспорт
У-ПП -1.20.001 Чехол I На экспорт

Документация

ЛП-1.С0.000ПС Призмы поверочные

и разметочные
Паспорт I I I I

Примечание. По согласованию мезщу потребителем и изготовителем призмы

комплектуются дополнительными накладками и винтами.

1.3. Маркировка.

I.3.I. Па нерабочих поверхностях каждой призмы гравировкой должны

быть нанесены:

- товаряыР знак предприятия-изготовителя;

- типоразмер и класс точности призм; !
] | <

■'!— -! Т У 2 - О З Ч - # 3 9 - Ж Г'&"
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-  подозрш!. :г'«:.чм*.с2С'-й покор (no cuc?c’.v.c icrep.a-'jia к род ipir д:я- 
j:rsi'ovo‘.';jn>r_4), ос д:У для ur.y.i? дрязг.;, вло.-тлпсс в погплскт;

-  год н:ц;-cun к;;п его услохт.эо odonnntonne,

;fev.rUHji~e:-.:-o:.' Сг.рл; качсстпл, до.д.и:о'

■a-.:otge. ©

I '

C N. f-

1*3*3* В' ласпопто призы, в раздело "Сблдстодьство о прлехлее" 
утлзпвастся по;'оо пастояпасд: техп:песклгс ус.тплг.,

1.3.4. Ля угля ре призы дли табл:гп-:е к .'утдрру гравдроллО': или
ротэхспдтгес: способах  лоллло б:: та нанесено: ^

-  r o ia p .T u ' п л од  л р е д п р н н гл я -:! з г о т э п л г е л д ;

-  тип  спая:. o p  z  г-д а с с  т о а г .о о г з - n p n s f y  ( 9

1 .3 .5 , Лая издала::, постои ляеглзс па экспорт ге-е̂удяпсогопена: q

Злаи у.а-шетва-а- обозначение техдлчсс'-дгп услозяд г- зкеплуртагрголлои
до^п’.ептаипп не наносятся.

яол̂ кнг Яытб
Х.3.6, ГсрклооБкаТЧ'Т'готко:!. lyraai 2 тзфрц в кап-док свозе

г.'.аргелровдл дздтлк леглть на одно., лапин, ле иг.ея преривпст-эст::,
протравлением го чете л других дефектов.

1 .3 .7 . Трапе постная кархпровна осдоздах, дополгнггольпла:, ил ос-
кацпошпх п ишишуллгтопних зяакоа долина поноситься по
ГХТ 14132-77 тплогпантоскоп краской г.аркя, X7II-GI по ~

5о О
£723-02-786-3^ при пог.ош трафарета лз йакерлие лрликл дли иелэерэд-
стведло па тару с указ аллеи:

-  грузополучателя;
-  пункта назначения;
-  касса брутто п нетто (кг);
-  габарлтннх разгеров (сы);
-  обьска (iP);
-  тру ооотл р од ;:те ля;
-  яупхта от.оровлеяля;
-  ы опалу л;;лип/исап злаков, cootj# rcrвуаддх яадяясса* "/xipx, ~us:- 

т^штоватхЛ-» "Лодтол спрос-тл”; 'беречь о** Длсыи, * .

W~ 1Е Г ТУЯ  -  О З У  — ПЗУ'88

К
 1



4лл- v;- -77 ( 0~ . - П П а Г. -4 r t i . 'L : r .( ; l j  j i o  

t .0.7.1, Л'п: коде л::Г, пост-т.-!.^^ па экспорт, »гшее::?с--* допол- 

!:::vc;:r.r;/Li гаркпрлгха по л; i л заказ-нарЯ/С*

■L , ;  ' n:u:or-:ti.

1,4,1, УшисоЕка приз:.- дс.'г за соответствовать тробо^ипнн;

ГОСТ I37G2-C6 я пх.:спсрсчпсдснп:.*?: требоьашвза*
1 ,4 .С, Перед упаковывал: <:?•; призм дох по бить заполнено слсхтэ-

щее:
1 ,« ,2Д *  Проверена комплектность согласно подразделу 1 ,2 . насто- 

ядя;с &.-::s;nccr.2 X условаП.
л  о  •*> Т Ту .» оX * ' . *  •  <Ч/ Проведена i:o псе реалия прнзг, согласно ГОСТ 3. 014-73

(6GT 2 ПоЗ 33-7Э) длл подеXI- группа Я-3 прл условна кролсп.гя по ка
тегория I (Л) ГОСТ 15150-33, вариант временное залита БЗ-1 с вариан
тов внутренне.'; упаковка XSV4.

1,4,3.. "яакопыЕакпе дохло проводиться з законток победе ляп пра 
те.'.поратуро воздуха не кд:::е 2СЗ К (15°С) я отпоентолыю:' влахлостя па 
более SOJ»

1.4.4. Прдзгл дохал быть завернута в пара.'хшрояопяуэ .булат;
и л и .  К О р о Ь л и

марка ЕЛ-3-35 по ГОСТ 0560-73 я у лохе на комплектно в 'утхрйГ'Су-тл^ря с 
комплектом. приза дохни быть обернуты бумаго” оберто шоП марка в 
ГОСТ 8273-75, На экспорт уутлнр помехам в лоляэтнлекоиш чехол, 
ляры ялстао упахоздваэт в дерегшпше ящякп типа И-1 ГХТ 203I-E5 с 
размерамл H54x3IGx20G и.: по ГОСТ 15623-84 я массоп брутто по более 
50 кг, упаковка Долана исключать возмо-шость пеэомехеняя Зутляоов^

коробов ■ ' *
\ГВпутря яхгка.

1.4.5. Упаковку на экспорт производить согласно ^2-034-1-70 я 
заказ-параду.

1.4 .6 . Паспорт, прилагаема.. к призмам, дялхцп бить у покопан в 
_ чехол из п о д п э т л л с н Ое о Г. пленка по ГОСТ Ю-'33>4—cili*

т—

€

ТУ2 "031/„if ж -за Щ
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2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ .

2 .1 . Прилги должны подвергаться следующим видам испытаний:

- приемо-сдаточным;

- периодическим.

2 .2 . Приемо-сдаточ1{ые испытания проводи? O'JK предприятия-изго

товителя, с целью контроля призм на соответствие требованиям чертежей 

и настоящих технических условий, указанных в пунктах I.I.3; 1.1.5;

1 .1.7; I.I.IO; 1.£.11.

2.2.1. Приемо-сдаточные испытания прово,цятся ло методам, изло

женным в разделе 3 настоящих технических условий.

2.2.2. Если в процессе приемо-сдаточных испытаний будет обна

ружено несоответствие призм хотя бы одного из перечисленных выше тре

бований, то эта призма считается не выдержавшей испытаний, и она при

емке не подлежит.

2.2.3. На призмы, прошедшие приемо-сдаточные испытания, офор

мляется "Свидетельство о приемке” в паспорте, в соответствии с требо-

|г,( калиями технических условий они подвергаются консервации, упаковыва-
! *
I* нкю.и отправляются на склад готовой продукции.

2.3. Периодические испытания проводятся метрологической служ- 

6 0:’’ предприятия-изготовителя с целью подтверждения возможности изго-
1. t■ И .

! !\А}
Ui
г;-{
«Ч• \

j
'■ !

Р

|! 1

гсвлення призы по действующей документации и их приемки. Испытания 

проводятся на соответствие всем #гребованияы настоящих технических ус

ловий кроме П.1.1Л2.

2.3Л. Периодичность испытаний - не реже I раза в три года в 

соответствии с ‘Плайом-графиком, утвержденным главным инженером.

2.3,2. Периодическим испытаниям подвергают не менее трех ком- 

тлектов призм, выдергавших приемо-сдаточные испытания.

i ■
-*i *$-$2

Лист

Л -/ IĈ /y — ------ ТУ2-034-439-88 10U»vt. (Г.гкт #й доиум, Подл. Дата

О » К«»*ртл Фопиат 11. ЧР 1979 1G6S6
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2.3.3* Если при испытаниях обнаружено, что призмы соответствуя? 
всем требованиям те:снических условий, то результаты периодических 
испытаний считаются положительными.

о
С

У З а м < Г З - 9 2

Ном. Л и с т д о и у и . 11одн. Дата

! .. <
Т У 2 - 0 3 4 - 4 3 9 - 8 8

Копировал Оориат 1). ЧР 1375 IGoiS



3. ЬцьТОда KQHTPOJl'I (ИСПаТАЮю)
3.1. При проверке метрологических параметров должны соблюдаться 

нормальные условия, изложенные в вводной части настоящих технических 

условий,

А 
« 1

3.2. Допускается применять методы и средства поверки не указан

ные в настоящих технических условиях при условии обеспечения ими не

обходимой точности.

3.3. Проверку призм на внешние воздействия (соответствует усло

виям транспортирования по (УСТ 13762-86] производить на стен

де транспортной тряски АЛМХ. 160.002 ТУ или на ударном стенде АгМ1. 

161.00 ТУ следующим образом.

3.3.1. После проверки призм в нормальных условиях по п.1 Л. 

призмы упаковывают согласно п.1.4.4. в соответствии с конструкторской 

документацией.

Тару с призмами жестко укрепляют в положении, определяемом мар

кировкой тары на стенде.

1 е ,
Лист

1 ~ т З л и Х У 2 - 0 3 4 - 4 3 9 - 8 8 кИ и . Лист М .доауч. Пода. Дата
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ti!:.Tr{.'rni' стенд a u i'io i'o rs?  псш: талин up::x: в та :спло 1- ”.y,a\ 

ускорен;:.;: 30 r./c*̂  ;i чистоте y;;aix>7) в г. илу ту' от oO до ICO (условная. 
частот;» от до C,5 Гц).

3.3-.::. После пел^тшиг ' и'чкмдлт нпешш.г осмотр при:::.’, л ynaaosst 
с нельм шшлендч гтлгянлчос'п::;; понср.-ден;-:: j ползки вндор'гнгалт в г.ор- 
пигь.'гн'х условиях применения u т<гtoп;:а гпехац;, необходимого для д:-ст 
медля текпоратуои округи*» :$го сопят ха ц прозрел? проверку па соотнст 
стзггс тробогхпнхп.: л. 1*1*3-

3.3 ,3 . П!)::з:а.! с тлтают ЕддормпДидп! ксплтанял, если поело возле-..-  
ствпл тоялслортло." тряекя но (удут обнаруленп нсхапл гесхяс поврс.тдз- 
п::я л если хапахтерхстлхя приз:.: находятся е  пределах: лор:.:, у стало плод 

настодциг.-я техническая! условпстлт.
3.4 . Проверку прлзтл е упаковке л а воздействие повллслио:: злая—

„ (Опосол, с о о тле тс тву 1-у :.;с-и услоЕяж транспортирования go-gg-I .I .t5*3 - сле
дует проводить в комаре влаллостя сдедугхща; образок:

3.4 .1. После определеяпя характеристик ярязк з нормальных у с лоз 
лх применения ' . ярлзг.ч-: в транспортной таро помещают в клима
тическую камеру тела 3001 фирмы "ОеГ.тсоя" Гдр:

температуру в камере пописают до (+35^3)°С я выдерживают в точе
ние I часа, после '-его в камере устанавливают относите льнув влакноств 
(Э5±3)Я л Еыдепкпвают призмы в этих условиях в течение 43 чаерз.
По летеченпс указанного Бремени призмы извлекают из камеры, видеоми
нают ле менее 12 часов в нормальных условиях применения, распаковыва
ют, а заток в от:с: юе условиях проводят проверку на соответствие тре
бованиям п. 1*1 Дп осуществляют внешни осмотр с цель» выявления пов- 
рогденх; л коррозия.

3 .5 . Проверку прдзм на воздействие паыцего я верхнего знаю ни": 
температур::, соответствую.;:сс условиям. трале портя пошил я хранения т~
-̂a-. -̂ t .IG .u  следует проводить в кш:.оро холода (тоила) елвдуадм обр-.> 
зо»::

3.G .I. Поело определошш хдрактористяк upinu в нормальных- уело-

Т У £  ~ 031/  -  If34- 8 S
1 7 р  

I  / з  .
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виях применения, призш з транспортной таре помечают а камеру холопе 

(тепла): температуру в камере понижают до минус (Ь0 - 3)° (повышают 

до (50 ± 3)°С; влажность не нормируется и выдерживают при? :it 2 те

чение трех часов;

3.5.2. По истечение трех часов, призмы извлекают из камеры, вы

держивают не менее 12 часов з нормальных условиях применения, распа

ковывают, а затем в этих же условиях проводят внешний осмотр на от

сутствие следов коррозии.

3.6. Подтверждение показателей надежности по пЛ.1.12 произво

дится в соответствии с программой, разработанной по ГОСТ 27.410-67 

и РД 50-690-89.

Подтверждение показателей надежности производится расчетно-эк

спериментальным методом статистического контроля с периодичностью 

I раз в три года. Результаты оформляются отчетом (или справкой), ут

верждаемым главным инженером.

3.7. Остальные методы контроля по Ш  2029-89.

4
Лист

St=3 1 Зон 8 3 -ЗЛ ТУ2-034-439-83 д4
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4. трД- x:::o p T;л:юjjлзt"12 \\

4*1* Трглюлортпроглиле л хранение прях; долнгл соответствовать 
ГОСТ 137£2~£С п производиться в соответствия с Лрлзлхдгс/и перевоза 
груза, девству ггдз: ла зсагдоз.- виде транспорта.

4 .2 . Условия погрузил я способа кроялзнхя груза па транспорте::: 
средствах долгий соответствовать техпвчеехпк условиям погрузка л 
крепленая грузов, деУствупчпгл ла кагдол виде трапе порта*

4.3 . Вид отправки -  г.еяслс партлд >
4.4*!!рп храпе пал прпзн более 2-х лзт со воске нл юс консершплзх, 

они до л'.пп бвть расдопссрЕ проЕ апп  л законсервировали вновь»

О
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5 . 1 ,  l‘i-:c.'T.’̂ :iT a v ;:/; :тп;:;;;■; д о .т  ’ ;л пр.-)п:згод::'.т,с■; v точ^а: со о ?г .о г> -  
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Приложение I

П Е Р Е Ч Е Н Ь

документов, на которые даны ссылки о ТУ.

Обозначение Наименование Пункты

ГОСТ 9.014-78 ЕСЗКС. Временная противокоррозионная

защита изделий. Общие требования. I.4.2.2.

ГОСТ 9.306-85 ЕСЗКС. Покрытия металлические и неме- I.I.II.

таллические неорганические. Обозначения.

ГОСТ 801-78 Сталь подшипниковая. Технические ус-

ловия. I.I.4.

ГОСТ 2789-73 Шероховатость поверхности. Параметры
и характеристики. I.I.I0.

ГОСТ 2991-85 Ящики дощатые неразборные для грузов

массой до 500 кг. Общие технические

условия. 1.4.4.

ГОСТ 5950-73 Прутки и полосы из инструментальной

легированной стали. Технические ус-

ловия. 1.4.4.

ГОСТ 8273-75 Бумага оберточная. Технические условия .1.4.4.

ГОСТ 9013-59 Металлы и сплавы. Метод измерения.твер-

дости по Роквеллу. Шкалы А, В и С. I.I.9.

ГОСТ 9569-79 Бумага парафинированная. Технические

условия. 1.4.4.

ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические ус-

ловия. 1.4.6.
ГОСТ 13762-86 Средства измерений, контроля линейных

размеров. МАркировед, упаковка, трак.

спортиравание и хранение. I.4.I; 4.1.

ГОСТ 14192-77 Маркировка грузов. 1.3.7.

а
I-* 1 Л лет
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Обозначение на и. :енов?лн; Пункты

ГОСТ 1Б1Е0-69

ГОСТ 12034-77 

ГОСТ 1C623-84

ГОСТ 27.410-87

МИ 2029-89

QS-T.2 Н8Р: .30 *9

РД 5С-690-89

ТУ2-О34-1-.70

Мзшны, приборы и другие технические 

изделие. Пспсгменил для различных хли- 

»,атическкх районов, категории, условия 

эксплуатации, хранения и транспортиро- 

рання в части воздействия климатических 

'акторов внешней среды.

.Дали ;.ярок.мЛ-165, Ш1-165ПМ и MC-I60, 

Технические условия.

Пгпки деревянные для инструмента и 

приспособлений к станка»/. Технические 

условия.

Метопы контроля показателей надежности 

и планы контрольных испытаний но. на- 

д - яюстъ.

При/” м поверочные и разметочные с од

но” призматической выемкой и наклад- 

кг'Г. Методика контроля*

Вр'-л. анид и противокоррозионная всщит»-

п о ,-I’rtqriio ̂ rffiX'Hi'KiaoKKO-fpyortoDaj'wfeT—

Методические указания. Надежность в 

технике. Метода оценки показателей на- 

Дегности по экспериментальным данным. 

Средстве измерения .для линейных и угло

вых размеров, ноставляе/ые на экспорт. 

Технические условия.

I.4.2.2.

1.1*11.

1.4.4.

3.6.

3.7.

©

3.6.

1.3.7,

Л ею |
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Обозначена

'1У 29-02-766-90

Продолжение приложения I * 

Наименование Пункты

Краска черная газетная I7II-0I. 1.3.7.

8

*
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